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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа по
программе среднего профессионального образования – программе подготовки квалифи-
цированных рабочих, служащих по специальности 15.02.14 Оснащение средствами авто-
матизации технологических процессов и производств (по отраслям), (далее – ОПОП) раз-
работана на основе Федерального государственного образовательного стандарта по спе-
циальности среднего профессионального образования (далее – СПО), утвержденного при-
казом Министерства образования и науки Российской Федерации № 1582 от 9 декабря
2016 г., зарегистрированного Министерством юстиции (рег. №44917 от 23 декабря 2016г.)
с изменениями и дополнениями от: 17 декабря 2020г., 1 сентября 2022г. 15.02.14 «Осна-
щение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отрас-
лям)» и на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего
(полного) общего образования, реализуемого в пределах ППССЗ с учетом профиля полу-
чаемого профессионального образования.

ОПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессио-
нального образования по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических
процессов и производств(по отраслям), планируемые результаты освоения образователь-
ной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ОПОП конкретизирует содержание подготовки выпускников к осуществлению
профессиональной деятельности в областях:

- 26 Химическое, химико-технологическое производство;
- 28 Производство машин и оборудования;
- 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического обо-

рудования;
- 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.

ОПОПразработана для реализации образовательной программы на базе основного
общего образования, требований федерального государственного образовательного стан-
дарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности и
настоящей ОПОП.

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП:

- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Рос-
сийской Федерации»;

- Федеральный государственный образовательный стандарт по специальности
среднего профессионального образования (далее – СПО), утвержденного приказом Мини-
стерства образования и науки Российской Федерации № 1582 от 9 декабря 2016 г., зареги-
стрированного Министерством юстиции (рег. №44917 от 23 декабря 2016г.) с изменения-
ми и дополнениями от: 17 декабря 2020г., 1 сентября 2022г. 15.02.14 «Оснащение средст-
вами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям)»;
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- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего
образования (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N
413) с изменениями и дополнениями от: 29 декабря 2014 г., 31 декабря 2015 г., 29 июня
2017 г., 24 сентября, 11 декабря 2020 г., 12 августа 2022 г.;

- Приказ № 762 от 24.08.22г. « Об утверждении Порядка организации и осу-
ществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего
профессионального образования»;

- Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образователь-
ным программам среднего профессионального образования, утвержденный приказом Ми-
нистерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800;

- Положение о практической подготовке обучающихся, утвержденное прика-
зом Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и Министерства
просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 885/390;

- Концепция преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом про-
фессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реа-
лизуемых на базе основного общего образования, утвержденная распоряжением Мини-
стерства просвещения Российской Федерации от 30.04.2021 № Р-98;

- Письмо Министерства образования и науки Российской Федерации от
20.10.2010 № 12-696 «О разъяснениях по формированию учебного плана ОПОП
НПО/СПО»;

- Рекомендации по реализации среднего общего образования в пределах ос-
воения образовательной программы среднего профессионального образования № 05-592
от 01.03.23г.

- Письмо Министерства образования и науки Российской Федерации от
17.03.2015 № 06- 259 «О направлении доработанных рекомендаций по организации полу-
чения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ
среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом
требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой
профессии или специальности среднего профессионального образования»;

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профес-
сионального образования и профессионального обучения Министерства просвещения
Российской Федерации от 14.04.2021 № 05-401 «О направлении методических рекоменда-
ций» (Методические рекомендации по реализации среднего общего образования в преде-
лах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на
базе основного общего образования);

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профес-
сионального образования и профессионального обучения Министерства просвещения
Российской Федерации от 08.04.2021 № 05-369 «О направлении методических рекоменда-
ций» (Рекомендации, содержащие общие подходы к реализации образовательных про-
грамм среднего профессионального образования (отдельных их частей) в форме практиче-
ской подготовки).
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1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП:
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего

профессионального образования;
ОПОП –основная профессиональная образовательная программа;
МДК – междисциплинарный курс
ПМ – профессиональный модуль
ОК– общие компетенции;
ПК – профессиональные компетенции.
Цикл ОГСЭ - Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
Цикл ЕН - Общий математический и естественно-научный цикл

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы

Квалификация, присваиваемаявыпускникам образовательной программы:
-техник.
Формы обучения: очная (сетевая).
Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего обра-

зования с одновременным получением среднего общего образования: 5904 академических
часов.

Сроки получения среднего профессионального образования по образовательной
программе, реализуемой на базе основного общего образования с одновременным полу-
чением среднего общего образования 3 года 10 месяцев.

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:26 Химическое,
химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Про-
изводство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 40 Сквозные
виды профессиональной деятельности в промышленности.

3.2. Основными видами деятельности выпускников являются.
Специалист по автоматизированным системам управления производством
Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механо-

сборочного производства.
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3.3. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификаци-
ям

Наименование основных видов дея-
тельности

Наименование
профессиональных
модулей

Квалификации

Техник

ВД 1. Осуществлять разработку и
компьютерное моделирование эле-
ментов систем автоматизации с уче-
том специфики технологических
процессов

ПМ 1. Разработка и
компьютерное мо-
делирование эле-
ментов систем ав-
томатизации с уче-
том специфики
технологических
процессов (по от-
раслям)

Осваивается

ВД 2. Осуществлять сборку и апро-
бацию моделей элементов систем
автоматизации с учетом специфики
технологических процессов.

ПМ 2. Сборка и ап-
робация моделей
элементов систем
автоматизации с
учетом специфики
технологических
процессов (по от-
раслям)

Осваивается

ВД 3. Организовывать монтаж, на-
ладку и техническое обслуживание
систем и средств автоматизации.

ПМ 3. Организация
работы подчинён-
ного персонала по
осуществлению
монтажа, наладке и
техническому об-
служиванию систем
и средств автомати-
зации (по отраслям)

Осваивается

ВД 4. Осуществлять текущий мони-
торинг состояния систем автоматиза-
ции.

ПМ 4. Проведение
текущего монито-
ринга состояния
систем автоматиза-
ции (по отраслям)

Осваивается

Выполнение работ по одной или
нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих

Выполнение ра-
бот по одной или
нескольким про-
фессиям рабочих,
должностям слу-
жащих 18494
Слесарь по кон-
трольно-
измерительным
приборам и авто-
матике

Осваивается квалификации рабо-
чих:
18494 Слесарь по контрольно-
измерительным приборам и ав-
томатике



8

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
К

од
ко

м
-

пе
те

нц
ии Формулировка компе-

тенции
Умения, знания1

ОК
01

Выбирать способы решения
задач профессиональной
деятельности применитель-
но к различным контекстам

Умения: распознавать задачу и/или проблему в профес-
сиональном и/или социальном контексте; анализировать
задачу и/или проблему и выделять её составные части;
определять этапы решения задачи; выявлять и эффектив-
но искать информацию, необходимую для решения зада-
чи и/или проблемы;
составить план действия; определить необходимые ре-
сурсы;
владеть актуальными методами работы в профессио-
нальной и смежных сферах; реализовать составленный
план; оценивать результат и последствия своих действий
(самостоятельно или с помощью наставника).
Знания: актуальный профессиональный и социальный
контекст, в котором приходится работать и жить; основ-
ные источники информации и ресурсы для решения за-
дач и проблем в профессиональном и/или социальном
контексте.
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и
смежных областях; методы работы в профессиональной
и смежных сферах; структуру плана для решения задач;
порядок оценки результатов решения задач профессио-
нальной деятельности.

ОК
02

Использовать современные
средства поиска, анализа и
интерпретации информации
и информационные техноло-
гии для выполнения задач
профессиональной деятель-
ности

Умения: определять задачи для поиска информации; оп-
ределять необходимые источники информации; планиро-
вать процесс поиска; структурировать получаемую ин-
формацию; выделять наиболее значимое в перечне ин-
формации; оценивать практическую значимость резуль-
татов поиска; оформлять результаты поиска
Знания: номенклатура информационных источников
применяемых в профессиональной деятельности; приемы
структурирования информации; формат оформления ре-
зультатов поиска информации

1Приведенные показатели имеют рекомендательный  характер и могут быть скорректированы в зависи-
мости от профессии (специальности)
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ОК
03

Планировать и реализовы-
вать собственное профес-
сиональное и личностное
развитие, предприниматель-
скую деятельность в про-
фессиональной сфере, ис-
пользовать знания по фи-
нансовой грамотности в раз-
личных жизненных ситуа-
циях

Умения: определять актуальность нормативно-правовой
документации в профессиональной деятельности; приме-
нять современную научную профессиональную термино-
логию; определять и выстраивать траектории профессио-
нального развития и самообразования
Знания: содержание актуальной нормативно-правовой
документации; современная научная и профессиональная
терминология; возможные траектории профессионально-
го развития и самообразования

ОК
04

Эффективно взаимодейство-
вать и работать в коллективе
и команде

Умения: организовывать работу коллектива и команды;
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиента-
ми в ходе профессиональной деятельности.
Знания: психологические основы деятельности  коллек-
тива, психологические особенности личности; основы
проектной деятельности

ОК
05

Осуществлять устную и
письменную коммуникацию
на государственном языке
Российской Федерации с
учетом особенностей соци-
ального и культурного кон-
текста

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять до-
кументы по профессиональной тематике на государст-
венном языке, проявлять толерантность в рабочем кол-
лективе
Знания: особенности социального и культурного кон-
текста; правила оформления документов и построения
устных сообщений.

ОК
06

Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать
осознанное поведение на
основе традиционных
общечеловеческих
ценностей, в том числе с
учетом гармонизации
межнациональных и
межрелигиозных
отношений, применять
стандарты
антикоррупционного
поведения

Умения: описывать значимость своей профессии (специ-
альности)

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции,
общечеловеческих ценностей; значимость профессио-
нальной деятельности по профессии (специальности)

ОК
07

Содействовать сохранению
окружающей среды, ресур-
сосбережению, применять
знания об изменении клима-
та, принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности;
определять направления ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по специальности.

Знания: правила экологической безопасности при веде-
нии профессиональной деятельности; основные ресурсы,
задействованные в профессиональной деятельности; пу-
ти обеспечения ресурсосбережения.



10

ОК
08

Использовать средства фи-
зической культуры для со-
хранения и укрепления здо-
ровья в процессе профес-
сиональной деятельности и
поддержания необходимого
уровня физической подго-
товленности

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную
деятельность для укрепления здоровья, достижения жиз-
ненных и профессиональных целей; применять рацио-
нальные приемы двигательных функций в профессио-
нальной деятельности; пользоваться средствами профи-
лактики перенапряжения характерными для данной спе-
циальности.
Знания: роль физической культуры в общекультурном,
профессиональном и социальном развитии человека; ос-
новы здорового образа жизни; условия профессиональ-
ной деятельности и зоны риска физического здоровья для
специальности; средства профилактики перенапряжения.

ОК
09

Пользоваться профессио-
нальной документацией на
государственном и ино-
странном языках

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных
высказываний на известные темы (профессиональные и
бытовые), понимать тексты на базовые профессиональ-
ные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и
профессиональные темы; строить простые высказывания
о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко
обосновывать и объяснить свои действия (текущие и
планируемые); писать простые связные сообщения на
знакомые или интересующие профессиональные темы

Знания: правила построения простых и сложных пред-
ложений на профессиональные темы; основные обще-
употребительные глаголы (бытовая и профессиональная
лексика); лексический минимум, относящийся к описа-
нию предметов, средств и процессов профессиональной
деятельности; особенности произношения; правила чте-
ния текстов профессиональной направленности
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4.2. Профессиональные компетенции
Основные виды

деятельности
Код и формулировка

компетенции
Индикаторы достижения

компетенции
ВД 1. Осуществлять

разработку и компьютер-
ное моделирование эле-
ментов систем автомати-
зации с учетом специфики
технологических процес-
сов

ПК 1.1. Осуществлять
анализ имеющихся ре-
шений для выбора про-
граммного обеспечения
для создания и тестиро-
вания модели элементов
систем автоматизации на
основе технического за-
дания.

Практический опыт:выбор программного обеспечения для создания и тестирова-
ния модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
Умения:анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспече-
ния для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации;
выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования мо-
дели элементов систем автоматизации на основе технического задания;
создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе тех-
нического задания.
Знания:современного программного обеспечения для создания и выбора систем
автоматизации;
критериев выбора современного программного обеспечения для моделирования
элементов систем автоматизации;
теоретических основ моделирования;
назначения и области применения элементов систем автоматизации;
содержания и правил оформления технических заданий на проектирование.

ПК 1.2. Разрабатывать
виртуальную модель
элементов систем авто-
матизации на основе вы-
бранного программного
обеспечения и техниче-
ского задания.

Практический опыт:Разработка виртуальных моделей элементов систем автомати-
зации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания.

Умения:разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на
основе выбранного программного обеспечения и технического задания;
использовать методику построения виртуальной модели;
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработ-
ки виртуальной модели элементов систем автоматизации
использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки вирту-
альную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного про-
граммного обеспечения и технического задания;
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Знания:методик построения виртуальных моделей;
программного обеспечение для построения виртуальных моделей;
теоретических основ моделирования;
назначения и области применения элементов систем автоматизации
методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования раз-
работанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том
числе с применением CAD/CAM/CAE систем;

ПК 1.3. Проводить вир-
туальное тестирование
разработанной модели
элементов систем авто-
матизации для оценки
функциональности ком-
понентов.

Практический опыт: Проведение виртуального тестирования разработанной моде-
ли элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов

Умения: проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов
систем автоматизации;
проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тес-
тирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки
функциональности компонентов;
Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации;
основ технической диагностики средств автоматизации;
основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла
(CALS-технологии)
классификацию, назначение, область применения и технологические возможности
элементов систем автоматизации;

ПК 1.4.  Формировать па-
кет технической доку-
ментации на разработан-
ную модель элементов
систем автоматизации.

Практический опыт: Формирование пакетов технической документации на разра-
ботанную модель элементов систем автоматизации
Умения: использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для
разработки технической документации на проектирование элементов систем ав-
томатизации;
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оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов сис-
тем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР;
читать и понимать чертежи и технологическую документацию;
Знания: служебного назначения и конструктивно-технологических признаков раз-
рабатываемых элементов систем автоматизации;
 требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элемен-
тов систем автоматизации;
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

ВД 2. Осуществлять сбор-
ку и апробацию моделей
элементов систем автома-
тизации с учетом специ-
фики технологических
процессов.

ПК 2.1. Осуществлять
выбор оборудования и
элементной базы систем
автоматизации в соот-
ветствии с заданием и
требованием разработан-
ной технической доку-
ментации на модель эле-
ментов систем автомати-
зации.

Практический опыт: выбор оборудования и элементной базы систем автомати-
зации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической доку-
ментации на модель элементов систем автоматизации
Умения: Выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в со-
ответствии с заданием и требованием разработанной технической документации;
выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации;
использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления вы-
бора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с за-
данием и требованием разработанной технической документации;
определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соот-
ветствии с заданием и требованием разработанной технической документации на
модель элементов систем автоматизации;
анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из
их служебного назначения;
использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жиз-
ненного цикла (CALS-технологии)
Знания: Служебного назначения и номенклатуры автоматизированного оборудо-
вания и элементной базы систем автоматизации;
назначение и виды конструкторской и технологической документации для авто-
матизированного производства;
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состав, функции и возможности использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

ПК 2.2. Осуществлять
монтаж и наладку моде-
ли элементов систем ав-
томатизации на основе
разработанной техниче-
ской документации.

Практический опыт: Осуществление монтажа и наладки модели элементов систем
автоматизации на основе разработанной технической документации
Умения: применять автоматизированное рабочее место техника длямонтажа и на-
ладки моделей элементов систем автоматизации;
определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соот-
ветствии с разработанной технической документацией;
читать и понимать чертежи и технологическую документацию;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем
и средств автоматизации;
Знания: правил определения последовательности действий при монтаже и наладке
модели элементов систем автоматизации;
типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации;
методики наладки моделей элементов систем автоматизации;
классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации;
назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации;
требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей
элементов систем автоматизации;
требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем
автоматизации;
 состав, функции и возможности использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии);

ПК 2.3. Проводить испы-
тания модели элементов
систем автоматизации в

Практический опыт: Проведение испытаний модели элементов систем автомати-
зации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возмож-
ной оптимизации
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реальных условиях с це-
лью подтверждения ра-
ботоспособности и воз-
можной оптимизации.

Умения: проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реаль-
ных условиях;
проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испы-
таний модели элементов систем автоматизации;
подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматиза-
ции;
проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации
элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях;
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления
условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их воз-
можной оптимизации;
Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации;
основ технической диагностики средств автоматизации;
основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла
(CALS-технологии)
классификацию, назначение, область применения и технологические возможности
элементов систем автоматизации;
методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации
критериев работоспособности элементов систем автоматизации;
методик оптимизации моделей элементов систем

ВД 3. Организовывать
монтаж, наладку и техни-
ческое обслуживание сис-
тем и средств автоматиза-
ции.

ПК 3.1. Планировать ра-
боты по монтажу, налад-

ке и техническому об-
служиванию систем и
средств автоматизации

на основе организацион-
но-распорядительных

Практический опыт: планирование работ по монтажу, наладке и техническому об-
служиванию систем и средств автоматизации на основе организационно-
распорядительных документов и требований технической документации
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции систем и средств автоматизации;
планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств авто-
матизации требованиям технической документации;
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документов и требований
технической документа-

ции.

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслужи-
ванию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе техноло-
гической документации в соответствии с производственными задачами согласно
нормативным требованиям;
планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудо-
вания в соответствии с производственными задачами, в том числе с использова-
нием SCADA-систем;
Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве;
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве;

ПК 3.2. Организовывать
материально-
техническое обеспечение
работ по монтажу, на-
ладке и техническому
обслуживанию систем и
средств автоматизации.

Практический опыт: Организация ресурсного обеспечения работ по наладке авто-
матизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производст-
венными задачами в том числе с использованием SCADA-систем
Умения: планировать работы по материально-техническому обеспечению
контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированно-
го металлорежущего оборудования на основе технологической документации в
соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям
в автоматизированном производстве;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования;
осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе
изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудо-
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вания, в том числе автоматизированного;
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям
технической документации;
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудова-
ния в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием
SCADA-систем в автоматизированном производстве;
разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, на-
ладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металло-
режущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автома-
тизированном производстве;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки  автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве;
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве;
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве;

ПК 3.3. Разрабатывать
инструкции и технологи-
ческие карты выполне-
ния работ для подчинен-
ного персонала по мон-
тажу, наладке и техниче-

Практический опыт: Осуществление диагностики неисправностей и отказов сис-
тем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компе-
тенции для выбора методов и способов их устранения
Умения:планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому
обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе
технологической документации в соответствии с производственными задачами
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скому обслуживанию
систем и средств автома-
тизации.

согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;
диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металло-
режущего производственного оборудования с целью выработки оптимального
решения по их устранению в рамках своей компетенции;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подна-
ладке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответ-
ствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;
выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям тех-
нологической документации;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизирован-
ном производстве;
Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве;
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлоре-
жущих операциях в автоматизированном производстве;
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве;

ПК 3.4. Организовывать
выполнение производст-
венных заданий подчи-
ненным персоналом.

Практический опыт:
Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических
приспособлений в рамках своей компетенции
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Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного металлорежущего производственного оборудования
осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе
изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования;
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудова-
ния в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием
SCADA-систем в автоматизированном производстве;
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям
технической документации;
организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке
автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического
участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции;
устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений,
режущего и мерительного инструмента;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
контролировать после устранения отклонений в настройке технологического обо-
рудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии
с требованиями технологической документации;
Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве;
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлоре-
жущих операциях в автоматизированном производстве;
расчета норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механи-
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ческой обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном произ-
водстве;
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве;

ПК 3.5. Контролировать
качество работ по мон-
тажу, наладке и техниче-
скому обслуживанию
систем и средств автома-
тизации, выполняемых
подчиненным персона-
лом и соблюдение норм
охраны труда и бережли-
вого производства.

Практический опыт: Осуществление контроля качества работ по монтажу, налад-
ке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых
подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого про-
изводства
Умения: планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию
систем и средств автоматизации на основе технологической документации в соот-
ветствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в
автоматизированном производстве;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования;
осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-
механических параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате
наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования;
разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества ра-
бот по наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного
металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в
автоматизированном производстве;
вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых па-
раметров;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизирован-
ном производстве;



21

Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки  автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве;
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве;
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве;

ВД 4. Осуществлять теку-
щий мониторинг состоя-
ния систем автоматизации.

ПК 4.1.
Контролировать текущие
параметры и фактиче-
ские показатели работы
систем автоматизации в
соответствии с требова-
ниями нормативно-
технической документа-
ции для выявления воз-
можных отклонений.

Практический опыт: Осуществление контроля качества работ по наладке и техни-
ческому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблю-
дение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использова-
нием SCADA систем
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том
числе;
осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизи-
рованной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного
оборудования;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подна-
ладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудо-
вания в соответствии с производственными задачами;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве;
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Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента;
основных методов контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в
автоматизированном производстве;
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автомати-
зированном производстве;

ПК 4.2.
Осуществлять диагно-
стику причин возможных
неисправностей и отка-
зов систем для выбора
методов и способов их
устранения.

Практический опыт: Осуществление диагностики неисправностей и отказов сис-
тем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках
своей компетенции для выбора методов и способов их устранения
Умения: применять конструкторскую документации для диагностики неисправно-
стей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного сборочного производственного оборудования;
осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции;
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслужи-
ванию сборочного оборудования на основе технологической документации в со-
ответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в
том числе в автоматизированном производстве;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизиро-
ванного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с
производственными задачами;
выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно
производственному заданию;
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве;
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Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента;
основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в
автоматизированном производстве;
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения, в том числе
в автоматизированном производстве;
расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и из-
делий, в том числе в автоматизированном производстве;

ПК 4.3.
Организовывать работы
по устранению непола-
док, отказов оборудова-
ния и ремонту систем в
рамках своей компетен-
ции.

Практический опыт: Организация работ по устранению неполадок, отказов авто-
матизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и техно-
логических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках
своей компетенции
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного сборочного производственного оборудования;
осуществлять  организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизи-
рованного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологиче-
ских приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения планового
задания в рамках своей компетенции;
проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям тех-
нической документации;
организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу-
живанию автоматизированного сборочного оборудования на основе технологиче-
ской документации в соответствии с производственными задачами согласно нор-
мативным требованиям;
организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования,
приспособлений, сборочного и мерительного инструмента;
контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного технологи-
ческого оборудования геометрические и физико-механические параметры форми-
руемых соединений в соответствии с требованиями технологической документа-
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ции;
Знания: правил ПТЭ и ПТБ;
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента;
основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизиро-
ванном производстве;
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автомати-
зированном производстве;
расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и из-
делий в автоматизированном производстве;
организации и обеспечения контроля конструкторских размерных цепей, сформи-
рованных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями
конструкторской и технологической документации;
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Раздел 5. Структура образовательной программы
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ОУД. 05 География -, ДЗ 72 0 72 44 28 16 56
ОУД. 06 Иностранный язык -, ДЗ 72 0 72 2 70 34 38
ОУД. 07 Математика -, Э 340 0 340 230 110 6 170 170
ОУД. 08 Информатика -,ДЗ 108 0 108 28 80 50 58
ОУД. 09 Физическая культура -, ДЗ 72 0 72 14 58 34 38
ОУД. 10 ОБЖ -, ДЗ 68 0 68 22 46 34 34
ОУД. 11 Физика -, Э 180 0 180 146 34 6 52 128
ОУД. 12 Химия -, ДЗ 72 0 72 34 38 34 38
ОУД. 13 Биология -, ДЗ 72 0 72 48 24 34 38
ОУД.в 01 Индивидуальный проект -, ДЗ 32 0 32 12 20 32
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Профессиональная
подготовка

5з/40дз/3э
/5кэ

4428 0 4284 1151 1775 80 1062 96 48 612 864 612 864 612 864

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и
социально-экономический
цикл

5з/3дз/-э 468 0 468 96 372 124 76 64 108 60 36

ОГСЭ.01 Основы философии ДЗ 48 0 48 48 0 48
ОГСЭ.02 История ДЗ 48 0 48 48 0 48
ОГСЭ.03 Иностранный язык в

профессиональной
деятельности

З,З, З, З,З,
ДЗ

186 0 186 0 186 38 38 32 30 30 18

ОГСЭ.04 Физическая культура З,З, З, З,З,
ДЗ

186 0 186 0 186 38 38 32 30 30 18

ЕН.00 Математический и общий
естественнонаучный цикл

-з/3дз/-э 208 0 208 89 119 78 130

ЕН.01 Математика ДЗ 78 0 78 39 39 78
ЕН.02 Компьютерное

моделирование
ДЗ 70 0 70 30 40 70

ЕН.03 Информационное
обеспечение
профессиональной
деятельности

ДЗ 60 0 60 20 40 60

ОП.00 Общепрофессиональный
цикл

-з/12дз/3э 1188 0 1134 488 626 20 36 18 410 478 80 172 48

ОПД.01 Инженерная графика -,-,-, ДЗ 102 0 102 8 94 60 42
ОПД.02 Электротехника и основы

электроники
-,-,-, Э 192 0 174 86 88 12 6 92 100

ОПД.03 Материаловедение -,-,ДЗ 86 0 86 44 42 86
ОПД.04 Техническая механика -,-,ДЗ 68 0 68 36 32 68
ОПД.05 Охрана труда -,-,--,-,-,-

,ДЗ
44 0 44 22 22 44

ОПД.06 Метрология, стандартизация
и сертификация

-,-,ДЗ 42 0 42 20 22 42

ОПД.07 Экономика организации -,-,-,-,-,-,
ДЗ

100 0 100 30 50 20 52 48

ОПД.08 Электрические,
гидравлические и
пневматические системы

-,-,-,ДЗ 60 0 60 30 30 60

ОПД.09 Электрические машины и
приводы

-,-,-,-,ДЗ 80 0 80 38 42 80
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ОПД.10 Безопасность
жизнедеятельности

-,-,-, ДЗ 68 0 68 24 44 30 38

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
ОПД.11 Основы предпринимательства -,-,--,-,-,-

,ДЗ
36 0 36 16 20 36

ОПД.12 Электротехнические
измерения

-,-,-- ,Э 106 0 88 44 44 12 6 106

ОПД.13 Правовое обеспечение
профессиональной
деятельности

-,-,--,-,-,-
,ДЗ

40 0 40 20 20 40

ОПД.14 Типовые элементы САУ -,-,-,Э 132 0 114 54 60 12 6 132
ОПД.15 Электробезопасность -,-,ДЗ 32 0 32 16 16 32

П.00 Профессиональный цикл -з/22дз/5кэ 2564 0 2474 478 658 60 1062 60 30 180 468 756 380 780
ПМ.00 Профессиональные модули -з/6дз/5кэ 2204 0 2114 478 658 60 918 60 30 180 468 756 380 420
ПМ.01 Разработка и компьютерное

моделирование элементов
систем автоматизации с
учетом специфики
технологических процессов
(по отраслям)

-з/6дз/1кэ 644 0 626 144 200 30 252 12 6 284 360

МДК.01.01 Теоретические основы
разработки систем контроля
технологических параметров

-,-,-,-,ДЗ 90 0 90 40 50 90

МДК.01.02 Теоретические основы
разработки систем
автоматического управления
типовыми технологическими
процессами

-,-,-,-,ДЗ 100 0 100 40 60 100

МДК.01.03 Разработка виртуальной
модели элементов систем
автоматизации  и проведение
её виртуального тестирования

-,-,-,-,ДЗ 94 0 94 40 54 94

МДК.01.04 Разработка систем
автоматизации и
формирование пакета
технической документации на
разработанную модель

-,-,-,-,-,ДЗ 90 0 90 24 36 30 90

УП.01 -,-,-,-,-,ДЗ 144 0 144 144 144
ПП.01 -,-,-,-,-,ДЗ 108 0 108 108 108
ПМ.01 Квалификационный экзамен -,-,-,-,-КЭ 18 12  6 18
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ПМ.02 Сборка и апробация
моделей элементов систем
автоматизации с учетом
специфики
технологических процессов
(по отраслям)

-з/4дз/1кэ 324 0 306 70 92 144 12  6 234 90

МДК.02.01 Осуществление выбора
оборудования и  монтаж
модели элементов систем
автоматизации на основе
разработанной технической
документации

-,-,-,-,-,ДЗ 82 0 82 36 46 82

МДК.02.02 Осуществление наладки
модели элементов систем
автоматизации

-,-,-,-,-,ДЗ 80 0 80 34 46 80

УП.02 -,-,-,-,-,ДЗ 72 0 72 72 72
ПП.02 -,-,-,-,-,-

ДЗ
72 0 72 72 72

ПМ.02 Квалификационный экзамен -,-,-,-,-,-
КЭ

18 12  6 18

ПМ.03 Организация работы
подчинённого персонала по
осуществлению монтажа,
наладке и техническому
обслуживанию систем и
средств автоматизации (по
отраслям)

-з/3дз/1кэ 290 0 272 84 116 72 12  6 290

МДК.03.01 Организация  монтажа и
наладки  систем и средств
автоматизации

-,-,-,-,-,-
ДЗ

98 0 98 42 56 98

МДК.03.02 Организация  эксплуатации
систем и средств
автоматизации

-,-,-,-,-,-
ДЗ

102 0 102 42 60 102

ПП.03 -,-,-,-,-,-
ДЗ

72 0 72 72 72

ПМ.03 Квалификационный экзамен -,-,-,-,-,-
КЭ

12  6 18

ПМ.04 Проведение текущего
мониторинга состояния
систем автоматизации (по
отраслям)

-з/4дз/1кэ 420 0 402 86 124 30 162 12 6 420
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МДК.04.01 Контроль текущего состояния
систем автоматизации,
осуществление текущей
эксплуатации и поверки

-,-,-,-,-,-,-
ДЗ

120 0 120 50 70 120

МДК.04.02 Осуществление диагностики
причин возможных
неисправностей    и
устранение неполадок

-,-,-,-,-,-,-
ДЗ

120 0 120 36 54 30 120

УП. 04 -,-,-,-,-,-,-
ДЗ

72 0 72 72 72

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
ПП.04 -,-,-,-,-,-,-

ДЗ
90 0 90 90 90

ПМ.04 Квалификационный экзамен -,-,-,-,-,-,-
КЭ

18 12  6 18

ПМ.05 Выполнение работ по одной
или нескольким
профессиям рабочих,
должностям служащих
18494Слесарь по
контрольно-
измерительным приборам и
автоматике

-з/5дз/1кэ 526 0 508 94 126 288 12  6 180 184 162

МДК.05.01 Выполнение слесарно-
сборочных работ

-,-,-,ДЗ 60 0 60 26 34 60

МДК.05.02 Осуществление монтажа
контрольно-измерительных
приборов средней сложности
и средств автоматики

-,-,-,ДЗ 80 0 80 34 46 80

МДК.05.03 Осуществление ремонта,
сборки, регулировки,
юстировки контрольно-
измерительных приборов
средней сложности и средств
автоматики

-,-,-,–, ДЗ 80 0 80 34 46 40 40

УП.05 -,-,-,–, ДЗ 144 0 144 144 144
ПП.05 -,-,-,–,-,ДЗ 144 0 144 144 144
ПМ. 05 Квалификационный экзамен -,-,-,-,-,КЭ 18 12  6 18
ПДП Преддипломная практика 144 0 144 144
ГИА Государственная итоговая

аттестация
216 0 216 216

Всего 4З/50ДЗ/7
Э, 5кэ

5904 0 5688 1730 2600 80 1062 144 72 612 864 612 864 612 864 612 864
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Консультации на учебную группу  100 часов на подготовку к ГИА.
Государственная (итоговая) аттестация:

в виде демонстрационного экзаменам и защиты дипломной работы

Всего дисциплин и
МДК

612 792 612 810 468 360 432 324

учебной
практики

0 0 0 0 144 216 0 72

производств.пр
актики

0 0 0 0 0 252 144 90

преддиплом.
практики

0 0 0 0 0 0 0 144

экзаменов 0 4 0 3 0 2кэ 2кэ 1кэ
дифф. зачетов 2 8 6 7 6 8 7 6
зачетов 0 0 1 1 1 1 1
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Раздел 6. Условия образовательной деятельности

6.1. Требования к материально-техническим условиям

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том
числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной
аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории,
оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учиты-
вающими требования международных стандартов.

Перечень специальных помещений.

Кабинеты:
Технологии автоматизированного машиностроения;
Безопасность жизнедеятельности;
Метрологии, стандартизации и сертификации;
Программирования ЧПУ, систем автоматизации;
Гуманитарные и социально-экономические науки;
Иностранного языка в профессиональной деятельности;
Математики;
Информатизации в профессиональной деятельности;
Экологические основы природопользования;
Инженерной графики;

Лаборатории
Электротехники и электроники;
Автоматизация технологических процессов;
Материаловедения;
Технической механики;
Монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации систем автоматического управления.

Мастерские:
Слесарных, слесарно-сборочных работ с участком механической обработки;
Электромонтажная.
Спортивный комплекс
включающего в себя: спортивный зал
Залы:
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет
Актовый зал

6.1.2.Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз
практики по специальности.

Для реализации ОПОП по специальности образовательная организация располагает
материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинар-
ной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающих-
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ся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и
противопожарным правилам и нормам.

6.1.2.1.Оснащение лабораторий

1. Лаборатория «Автоматизация технологических процессов»
Рабочее место преподавателя;
-  плакаты, наглядные пособия, схемы, комплект учебно-методической документа-

ции.
Рабочие места обучающихся – 26шт.;
Технические средства:
- принтер,
- компьютеры с выходом в Интернет –3ш.;
- интерактивная доска;
- лицензионное программное обеспечение.
Шкафы – 2 шт.
Лабораторное оборудование:
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Мехатроника. Секция сортировки

и распределения» - 1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Мехатроника. Секция выдачи» - 1

шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Мехатроника. Секция сборки»-1

шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Мехатроника. Секция переноса» -

1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Электромонтажный тол» (ЭМС2)-

5 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Теория электрических цепей и ос-

новы электроники»  - 1 шт.
Сетевое оборудование -1 шт.
Персональный компьютер в составе: Системный блок, клавиатура, Мышь, монитор

диагональю 24 дюйма 4 шт.
ИБП  4 шт.
Стол рабочий компьютерный  4 шт.
Стул  8шт.
2.Лаборатория «Электротехники и электроники»
- Рабочее место преподавателя – 1 шт.;
- плакаты, комплект учебно-наглядных пособий.
Рабочие места обучающихся – 26шт.;
Технические средства:
- компьютеры – 2шт.;
- телевизионная панель – 1 шт.;
- лицензионное программное обеспечение.
Доска ученическая – 1 шт.;
шкафы – 2 шт.
Лабораторное оборудование:
-лабораторное оборудование « Электротехника и основы электротехники»  НТЦ-

01.07-1 шт.;
-лабораторное оборудование «Теоретические основы электротехники» НТЦ-01.07-

1шт.;
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- лабораторный стенд «Электроника» НТЦ-02.05 – 1шт.,
Электронные приборы: усилители, транзисторы, детекторы – 3шт;
- осциллограф OWAN SDS5032E. 2кан.30МГ-1шт;
 - мультиметр цифровой MY60 -1шт.

3. Лаборатория «Материаловедение»
Рабочее место преподавателя;
-  плакаты, наглядные пособия, схемы, технические задания.
Рабочие места обучающихся – 26шт.;
Технические средства:
- принтер;
- компьютеры с выходом в Интернет – 5ш.;
- интерактивная доска;
- лицензионное программное обеспечение.
Доска ученическая – 1 шт.;
шкафы – 1 шт.
Приборы для измерения массы:
Лабораторные весы от 5 гр. до 10 кг;
Гири набор 10 гр.;
Дозаторы для сыпучих материалов;
Приборы для измерения объема: меры вместимости (колбы, пипетки, бюретки, ци-

линдры, мензурки, мерники);
Прибор для измерения уровня;
Приборы для измерения тепловых величин: термостаты, кипятильник; термометры,

манометры, барометры (Комплект учебно-лабораторного оборудования «Методы измере-
ния температуры» (МИТ-СР-2);

Инструменты для выполнения измерений: линейки измерительные; угломеры;
штангенциркули, штангенглубиномеры -25шт.;

Комплект учебно-лабораторного оборудования «Определение твердости стали»;
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Приборы и методы измерения

давления» (ПМИД-СР). Компрессор малошумный;
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Электрические измерения и осно-

вы метрологии» (ЭИОМ1-СР-1);
Электрифицированный стенд «Типы электроизмерительных приборов с макетными

образцами в разрезе»;
Электрифицированный стенд «Цифровые измерительные приборы»;
Электрифицированный стенд «Аналоговые измерительные приборы»;
Стенд «Классификация измерений»;
Стенд «Электронный осциллограф. Блок-схема осциллографа»;
Стенд «Выбор средств измерений»;
Стенд «Отработка результатов измерений».

4.Технической механики.
- Рабочее место преподавателя – 1 шт.;
- плакаты, комплект учебно-наглядных пособий.
Рабочие места обучающихся – 26шт.;
Технические средства:
- компьютеры – 2шт.;
- телевизионная панель – 1 шт.;
- лицензионное программное обеспечение.
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Доска ученическая – 1 шт.;
шкафы – 2 шт.

5. Монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации систем автоматического управле-
ния.

Рабочее место преподавателя;
-  плакаты, наглядные пособия, схемы, комплект учебно-методической документа-

ции.
Рабочие места обучающихся –3шт.;
Технические средства:
- принтер,
- компьютеры с выходом в Интернет –3ш.;
- интерактивная доска;
- лицензионное программное обеспечение.
Шкафы – 2 шт.
Лабораторное оборудование:Комплект учебно-лабораторного оборудования «Мик-

роконтроллер, интерфейс CAN и периферия»  1 шт.
Лабораторный комплекс «Промышленная автоматика  программируемый логиче-

ский контроллер»  1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Контрольно-измерительные при-

боры и элементы автоматики»  1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Автоматизация технологических

процессов на основе приборов Siemens»  1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Промышленные датчики»  1 шт.
Комплект учебно-лабораторного оборудования «Настройка ПИД-регулятора»  1

шт.
Стенд электрифицированный «Устройство и принцип работы лазерного дальноме-

ра»  1 шт.

6.Типовых элементов, устройств  систем автоматического управления и средств
измерений.

- Рабочее место преподавателя – 1 шт.;
- плакаты, наглядные пособия;
Рабочие места обучающихся – 26шт.;
Технические средства:
- компьютеры – 2шт.;
- мультимедийный проектор – 1 шт.;
- экран – 1 шт.;
- лицензионное программное обеспечение.
Доска ученическая – 1 шт.;
шкафы – 2 шт.
Лабораторное оборудование:
- инструменты для выполнения линейных измерений -25 шт;
- лабораторный оборудование «Основы цифровой электроники и микропроцессор-

ной техники с МПСО» НТЦ -02.58 – 1шт.;
- лабораторное оборудование «Основы автоматики» НТЦ-09.11-1шт.;
- лабораторное оборудование «Основы автоматики и вычислительной техники»

НТЦ-09.12-1шт.;
Электронные приборы:
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- осциллограф OWAN SDS5032E. 2кан.30МГ-2шт.;
- мультиметр цифровой MY60 -1шт.

7.Монтажа, наладки и технического обслуживания контрольно- измерительных
приборов и систем автоматики.
Рабочие места обучающихся для вводного инструктажа - 26 шт.;
АРМ преподавателя/мастера производственного обучения -1шт;
доска ученическая – 1шт.;
проектор – 1шт.;
экран настенный - 1шт.
Эталонная база для проведения монтажа, наладки и регулировки средств измерений:
Лабораторной оборудование  «Измерение не электрических величин. Измерение темпера-
туры» НТЦ-05.01.1-1шт.;
лабораторное оборудование «Измерение не электрических величин. Измерение расхо-
да»НТЦ-05.01. -1шт.;
лабораторный стенд «Технологические датчики» НТЦ-05-.05-1шт.,
лабораторный стенд «Электрические измерения» НТЦ-05-.08-1шт.,
лабораторное оборудование «Автоматизация производственных процессов и автоматики»
НТЦ-09.12.1-1шт.,
лабораторное оборудование «Релейная защита и автоматика МР-301»НТЦ-10.10.2-1шт
Специальные средства настройки и калибровки технических средств измерений:
Осциллограф OWAN SDS5032E. 2кан.30МГ-1шт.,
Мультиметр цифровой -7шт.;
Генераторы – 6 шт.;
Частотомеры -  4 шт.;
Милливольтметры 8 шт.;
Осциллографы – 4 шт.;
Электроизмерительные приборы – 15шт.;
Универсальные измерительные приборы -5 шт.;
Индивидуальные монтажные инструменты.

6.1.2.2. Оснащение учебных мастерских
1. «Слесарных, слесарно-сборочных работ с участком механической обработки»,

Рабочие место мастера – 1шт.
Плакаты, стенды, наглядные пособия с заданиями, техническая документация, ин-

струкции, правила.
Рабочие места обучающихся  -26 шт.;
верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками -26 шт.
Сверлильный станок с тисками станочными – 3 шт.;
Плоскошлифовальный -1 шт.;
Фрезерный станок – 2 шт.;
Станок точильный двусторонний (заточной)  – 1 щт.;
Пресс винтовой ручной – 1 шт.;
Ножницы рычажные маховые – 1 шт.;
Стол с плитой разметочной – 1 шт.;
Плита для правки металла – 1 ш.;
Плита поверочная разметочная – 1 – шт.;
Набор измерительных инструментов (линейка измерительная металлическая, ли-

нейка поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль
ШЦ-1, микрометры) – 12 шт.;
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Набор слесарных инструментов (ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков
по росту, чертилка, циркуль разметочный, кернерзубилослесарное, крейцмейсель слесар-
ный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 1 и
№2, щетка-сметка) -25 шт.

Стеллажи с заготовками для выполнения слесарных работ – 1 шт.;
Ящик для стружки  - 1 шт.;
Приспособления УСП – 1 комплект;
Механизированные инструменты: эл.дрель, шлифовальная машина;
Телажная оснастка и грузозахватные устройства;
Компрессор – 2 шт.

2.«Электромонтажной мастерской»

Рабочие место мастера – 1шт.
Плакаты, стенды, наглядные пособия с заданиями, техническая документация, ин-струкции,

правила.
Рабочие места электромонтажникаобучающихся  -16 шт.;
Стол (верстак);
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий:
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты;
Щит ЩО (щит освещения), содержащий:
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического

регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.);
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п);
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п);
Кабеленесущие системы различного типа;
Оборудование мастерской:
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.)
Наборы инструментов электриомонтажника:
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В;
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В;
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В,
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В;
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.);
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2;
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат);
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2;
прибор для проверки напряжения;
молоток;зубило;
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный);
дрель аккумуляторная;дрель сетевая;
перфоратор;штуроборез;набор бит для шуруповерта;коронка по металлу D – 22мм, 20

мм;набор сверл по металлу( D1-10мм);
стуслоповоротное;торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм;
ножовка по металлу;
болторез;
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм;струбцина F-образная;



37

контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм,
угольник металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм);

Учебные плакаты:
Электродвигатели.
Осветительные устройства различного типа.
Электрические провода и кабели.
Установочные изделия.
Коммутационные аппараты.
Осветительное оборудование.
Распределительные устройства.
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления,

регулирования и контроля.
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики.
Электроизмерительные приборы.
Источники оперативного тока.
Электрические схемы.
Стенды с экспериментальными панелями:
 «Электрооборудование автоматизированных участков»;
«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»;
«Электромонтаж электроприводов»;
«Электромонтаж и наладка системы автоматизации.

6.1.2.3. Оснащение баз практик

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и
производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной
организации и обеспечена оборудованием, инструментами, расходными материалами,
обеспечивающими выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ
профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых
при проведении чемпионатов молодых профессионалов и указанных в инфраструктурных
листах конкурсной документации чемпионатов молодых профессионалов по компетенции
«Механотроника», «Промышленная автоматика» (или их аналогов).

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производ-
ственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности
и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем
видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных тех-
нологий, материалов и оборудования.

6.2. Требования к кадровым условиям

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работни-
ками образовательной организации имеющим высшее профильное образование, а также
лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях граждан-
ско-правового договора, предпочтение отдается профильным работникам высшей школы,
а также сотрудников из числа руководителей и работников организаций, направление дея-
тельности которых соответствует области профессиональной деятельности и имеющих
стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет. Предпочтительно нали-



38

чие свидетельств о прохождении курсов повышения квалификации по перспективным ме-
тодам изготовления машиностроительной продукции, оборудованию и инструменту, со-
временным цифровым технологиям, средствам САПР и т.д. Уверенный пользователь ПК,
средств САПР и пакетов прикладных программ установленных на автоматизированном
рабочем месте.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна
отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте
«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнитель-
ного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и
социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н.

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной програм-
мы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам по-
вышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление
деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности  не реже 1
раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ста-
вок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих
опыт деятельности не менее 3 лет в высших образовательных организациях, а также в ор-
ганизациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной
деятельности, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную
программу, должна быть не менее 25 процентов.

6.3. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных ус-
луг по реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации обра-
зовательной программы осуществляется в соответствии с Методикой определения норма-
тивных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных про-
грамм среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и ук-
рупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 27
ноября 2015 г. № АП-114/18вн.

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по
реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда препо-
давателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней
заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподава-
тельскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Феде-
рации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социаль-
ной политики».

Раздел 7. Разработчики примерной основной образовательной программы

Организация-разработчик: ГАПОУ БТЭиР имени Героя Советского Союза
М.А.Афанасьева


